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(54) TlUc: VENEER SLICER 



(54) Bezeichnung: FURNIERMESSERMASCHINE 




^ (57) Abstract: The problem in previously known stay log-type veneer slicers in which a large block of wood is directed in an 
^ eccentrically rotating manner past a knife consists of the fact that a remaining block that cannot be sliced has to be removed by hand 
from a girder structure on which the block is mounted. Hence, the downtime for removing the remaining block and mounting a 
g new block of wood is relatively long. The aim of the invention is therefore to create a stay log-type veneer slicer that has a reduced 
^ downtime. Said aim is achieved by disposing means for discarding the block of wood (16) and a device for automatically conveying 
^ away the discarded block of wood on the girder structure (12). 



^ (57) Zusanunenfassung: Bei den bekannten Staylog- Fumiermessermaschinen, bei denen ein Holzblock exzentrisch drehend an 

Oeinem Messer voibeigeflihrt wird, besteht bei breiten Holzblocken das Problem, dass ein Restblock, der nicht weiter gemessert 
werden kann, von Hand von einer Balkenkonstruktion, auf der er eingespannt ist, abgenommen werden muss. Hierdurch ist 

^ [Fortsetzung aufder ndchsten Seite J 
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Verdffentlicht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

Zur Erklarung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kurzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang jeder reguldren Ausgabe der 
FCT-Gazette verwiesen. 



die Riistzeit fUr das Abnehmen des Restblocks und das Einspannen eines neuen Holzblocks relativ lang. Deshalb soil eine Staylog- 
Messermaschine mit verkUrzter RUstzeit geschaflfen werden. Dies wir dadurch erreicht, dass an der Balkenkonstruktion (12) Mittel 
zum Abstossen des Holzblocks (16) und eine Einrichtung zum automatischen Abtransport des abgestossenen Holzblocks angeordnet 
sind. 
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Furniermessermaschine 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum exzentrischen Schneiden von Furnieren aus 
einem Holzblock gemalS dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Solche Vorrichtungen werden efngesetzt, urn von einem Holzblock dOnne Tafein, die 
auch Furniere genannt werden, abzuschneiden. Der Vorgang wird auch Messern ge- 
nannt. Hierbei ist der Holzblock auf einer durch eine ebene Mantelflache gebildeten 
Auflageflache einer Balkenkonstruktion eingespannt. Diese ist urn ihre horizontale 
Langsachse drehbar gelagert, so dass mit jeder Drehbewegung ein Furnier mit einem 
parallel zu der Langsachse gelagerten und auf die Balkenkonstruktion zu bewegbaren 
Messer abgeschnitten wird. Solche Vorrichtungen sind auch als Staylog- Messerma- 
schinen bekannt. 

Aus der EP 584 268 B1 ist eine tangential rotierende Furniermessermaschine bekannt, 
bei der vier Holzblocke auf einer Balkenkonstruktion (Flitch- Tisch) einspannbar sind. 
Zum Einspannen sind Andockkorper mit ovalen Kopfen angeordnet. die drehbar ange- 
trieben im Flitch- Tisch gelagert sind und in Nuten, die in die Holzblocke eingearbeitet 
sind, losbar eingreifen. 

Die DE 30 26 162 C2 beschrelbt eine gattungsgemalSe Staylog- Messermaschine, bei 
der Klauen zum Einspannen eines Holzblocks in Nuten in der GrundflSche des Holz- 
blocks eingreifen. ZusStzIich zu den Klauen ist eine Spanneinrichtung mit seitllch In 
den Holzblock eingrelfenden Krallen angeordnet. Die Krallen sind wegschwenkbar, 
wenn der Holzblock auf eine bestfmmte Gr6Be gemessert ist 

Bei den bekannten Staylog- Messennaschinen besteht das Problem, dass der Rest- 
block - das ist der Holzblock, der nach dem Messern Qbrigblelbt - von Hand von der 
Balkenkonstruktion abgenommen werden muss. Hierdurch ist die RQstzelt fQr das Ab- 
nehmen des Restblocks und das Einspannen des neuen Holzblocks relativ groS. 

Aufgabe der Erfindung Ist es, eine Staylog- Messermaschine so zu verbessern. dass 
die RQstzelt fQr die Abnahme des Restblocks und das Einspannen des neuen Holz- 
blocks verkQrzt wird. 

Die Aufgabe ist durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 gelost. Da- 
durch dass an der Balkenkonstruktion Mittel zum Abstolien des Holzblocks angeordnet 
sind und dass eine EInrichtung zum automatischen Abtransport des abgestoGenen 
Holzblocks angeordnet ist, wird fQr seine Abnahme praktisch keine Zeit verbraucht. 
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Das Bedienpersonal muss nicht ftir das Abnehmen und Entfemen des Restklotzes 
Sorge tragen und ist so entlastet. 

Die Zeitersparnis durch die erfindungsgemalXe Vorrichtung betragt 20 bis 30 Sekun- 
den. Bei einer mittleren Zykluszeit (Zeit von einem Ende des Messerns eines ersten 
Holzblocks bis zum Ende des Messerns des folgenden Holzblocks) von circa funf Mi- 
nuten mit herkommlichen Vorrichtungen betragt also die relative Zeitersparnis und da- 
mit die Erhohung der Produktivitat durch die Erfindung rund 7 bis 10 %. 

Die UnteransprUche betreffen die vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung. 
Forderketten nach Anspruch 2 sind einfach und robust- 
Die Anordnung unter Flur nach Anspruch 3, das heifit unterhalb einer Flache. schutzt 
die Forderketten vor BeschSdigung durch den herunterfallenden Holzblock. 

Die Erfindung wird anhand eines in der Zeichnung schematlsch dargestellten Beisplels 
weiter eriautert. Es zeigen 

Figur 1 eine Seitenanslcht einer erfindungsgemalSen Staylog- Furniermessermaschine, 
teilweise geschnitten, 

Figur 2 einen Teil einer Staylog- Balkenanordnung ais Detail aus Figur 1 und 

Figur 3 eine Ansicht auf die Staylog- Balkenanordnung von einem Werkzeugschlitten 

aus gesehen, teilweise geschnitten. 

Wie aus Figur 1 ersichtlich, besteht eine Furniermessermaschine aus einem Grund- 
rahmen 1. auf dem auf der einen, in der Figur rechten Seite ein Werkzeugschlitten 2 
mit einem Messertrager 3 und auf der anderen, in der Figur llnken Seite eine Staylog- 
Balkenanordnung 4 befestigt sind. 

Der Werkzeugschlitten 2 ist auf zwei parallel angeordneten Schienen 6 in einer hori- 
zontalen Ebene hin und her beweglich gelagert, wie durch den Pfeil 5 symbolisiert. 
Hierbei ist der Werkzeugschlitten 2 mit FQhmngselementen 7, die an einem Maschi- 
nengestell 8 befestigt sind, mit minimalem Spiel und verdrehsicher auf den Schienen 6 
gefuhrt und durch Hydraulikzylinder 14 antreibbar. 

Oben auf dem Maschinengestell 8 ist der Messertrager 3 mit einem Messer 10 so be- 
festigt, dass er in Richtung des Pfeiles 9 verschiebbar und um eine Achse im Bereich 
einer nach unten gerichteten Schneide des Messers 10 drehbar gelagert ist. Das Mes- 
ser 10 und damit seine Schneide erstrecken sich rechtwinklig zur Bewegungsrichtung 
des Werkzeugschlittens 2. Dabei ist das Messer 10 in der (nach Figur 1 linken) Seite 
des Messertragers 3 angeordnet, die der Staylog- Balkenanordnung 4 gegenuberliegt. 
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Die Dreh- und Verschiebbarkeit des Messertragers 3 gegenQber dem Maschinengestell 
8, die fur die Justierung seiner Lage gegenQber einem unten beschriebenen Druckbal- 
ken 1 1 erforderlich ist, ist iiber verscliiedene Hydrauiikzylinder gewalnrleistet. 

Unterhalb des Messers 10 und parallel dazu ist am Maschinengestell 8 der Druckbal- 
ken 11 befestigt. Druckbalken 11 und Messer 10 sind im Betrieb so eingestellt. daB 
zwischen beiden ein kurzer Abstand eingehalten ist. 

Auf dem Maschinengestell 8 sind weiterhln nicht dargesteilte Vomchtungen fur den 
Austrag der geschnittenen Fumierbldtter angeordnet. 

Die Staylog- Balkenanordnung 4 ist so auf dem Grundrahmen 1 befestigt, dass die 
horizontale Langsachse seiner Baikenkonstruktion 12 rechtwinklig zu den Schienen 6 
verlauft. Die Baikenkonstruktion 12 ist zwischen zwei Gehausewanden 13 drehbarge- 
iagert und mit einem nicht dargestellten Antrieb verbunden. Auf einer durch eine ebene 
Mantelflache gebildeten Auflageflache 15 der Baikenkonstruktion 12 ist ein Holzblock 
16 mit Hilfe von Mittein zum Einspannen, hier Spannklauen 17 und Haltklauen 19, ein- 
spannbar. Die Spannklauen 17 ragen in zwei Reihen parallel zur Langsachse der Bai- 
kenkonstruktion 12 aus der Auflageflache 15, wobel die Reihen der Spannklauen 17 
mittels geeigneter, nicht dargestellter Antriebe aufeinander zu und voneinander weg 
bewegbar sind. Hierbei greifen die Spannklauen 17 in Nuten 18 ein, welche in eine 
Grundflache des Holzbiocks 16 eingelassen sind. Die AbstSnde der Spannklauen 17 
und der Nuten 1 8 sind dabei aufeinander abgestimmt. 

Zusatzlich zu den Spannklauen 17 sind an beiden LSngsseiten der Baikenkonstruktion 
12, die an die Auflageflache 15 angrenzen, die Halteklauen 19 derart auf einer drehbar 
gelagerten Welle 20 je Seite befestigt, dass sie urn eine Achse parallel zur Langsachse 
der Baikenkonstruktion 12 in eine Arbeitsposition seltHch an den Holzblock 16 pressbar 
Oder in eine Ruheposition an die Seiten der Baikenkonstruktion 12 verfahrbar sind. 
Jede Welle 20 ist mit einem nicht dargestellten Drehantrleb verbunden. Die Halte- 
klauen 19 sind in FIgur 3 aus GrQnden der Obersichtlichkeit nicht dargestellt 

Insoweit entspricht die Furniemiessermaschine dem Stand der Technik. 

Die erfindungsgemaiSe Weiterentwicklung betrifft Mittel zum AbstoBen des Holzbiocks 
16 nach Beendigung des Messervorgangs (= Restblock) und eine Einrichtung zum 
automatischen Abtransport des abgestoBenen Holzbiocks 16. 

Die IVlittel zum AbstoBen sind aus den Figuren 2 und 3 besser ersichtllch und umfas- 
sen in diesem Beispiel vier hydraulisch betriebene Kolben 21. Diese sind gleichmSBIg 
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beabstandet so in der Balkenkonstruktion 12 befestlgt. dass die SuSeren Enden der 
Kolben 21 zu Offhungen In der AuflageflSclie 15 weisen. wobei die Langsachsen der 
Kolben 21 in etwa senl<reclit zur Auflageflache 15 sind. In Ruheposition befinden sich 
die Enden der Kolben 21 innerhalb der auBeren Begrenzung der Balkenkonstruktion 
5 12: in Arbeitspositlon durchstofien die Kolben 21 die zugeordneten Offnungen in der 
Auflageflache 15 der Balkenkonstruktion 12. 

Die Einrichtung zum automatlschen Abtransport umfasst drei parallel gefOhrte. endlose 
Fdrderketten 22. einen Antrieb mit einem Motor 23 sowie Umlenkrollen 24. Jeder F6r- 
derkette 22 sind vier Umlenkrollen 24 zugeordnet, von denen eine als Spannrolle und 
10 eine als Antriebsrolle ausgefQhrt ist. Die Umlenkrollen 24 sind im Grundrahmen 1 in 
■ ) zwei in etwa horizontalen Ebenen drehbar gelagert. wobei die Antriebsrollen auf einer 

vom Motor 23 Qber ein Getriebe antreibbaren Welle 25 befestlgt sind. Die Umlenkrollen 
24 sind so angeordnet, dass ihre Drehachsen parallel zur LSngsachse der Balkenkon- 
struktion 12 verl^ufen sowie dass die einhQIIenden FlSchen eben sind und eInen Qua- 
15 derbilden. 

Sechs der Umlenkrollen 24. die sIch In einer parallel zur LSngsachse der Balkenkon- 
stnjktlon 12 veriaufenden. vertikalen Ebene befinden. sind von dieser LSngsachse in 
Richtung des Werkzeugschlittens 2 beabstandet. Die anderen sechs Umlenkrollen 24 
sind am dem Werkzeugschlltten 2 gegenQberliegenden Ende des Gmndrahmens 1 
20 angeordnet 

Jede Forderkette 22 ist Qber vier der in einer vertikalen. zur LSngsachse der Balken- 
^ konstruktion 12 senkrechten Ebene angeordneten Umlenkrollen 24 so gefohrt, dass ein 

Rechteck mit runden Ecken gebildet ist. Jede Forderkette 22 ist zwischen den oberen 
Umlenkrollen 24 unter Rur in einem U- Profil 26 gefQhrt. das helBt, ihre obere Begren- 
25 zung ist unterhalb einer durch Flatten auf dem Grundrahmen 1 gebildeten, weitgehend 
ebenen und horizontalen Flache. 

Die Fdrderketten 22 sind gleichmaliig beabstandet. wobei die mittlere in etwa mittig 
unter der Balkenkonstruktion 12 angeoMnet ist. 

An jeder Forderkette 22 ist ein Mitnehmer 27 so befestlgt. dass er - bezogen auf die 
30 endlos gefuhrte Forderkette 22 - radial nach aussen welst und fOrjede F6rderi<ette 22 
die selbe relative Lage bezogen auf die Antriebsachse 25 aufweist. Die LSnge des Mit- 
nehmers 27 betrSgt In etwa das zwel- bis dreifache der Hahe des U- Profits 26. 
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Die gesamte Messermaschine einschlieSlich der Mittel zum Abstoften des Restblocks 
und der Einrichtung zum automatischen Abtransport sind an eine zentrale Steuerung - 
z.B. eine SPS (speicherprogrammlerbare Steuerung) Oder einen Rechner - ange- 
schlossen. die die Arbeitsablaufe der Messermaschine bestimmt. 

Im Betrieb. der mit Ausnahme des AbstoBens des Holzblocks 16 nach Beendigung des 
Messervorgangs und dem automatischen Abtransport des abgestoBenen Hoizblocks 
16 wie aus dem Stand der Technik bekannt ablauft. ist der Werkzeugschlitten 2 zu- 
nachst auf den maximal moglichen Abstand zur Staylog- Balkenanordnung 4 - die so- 
genannte Ruhestellung - zurQckgefahren. Es wird ein Holzblock 16 mit Hilfe der 
Spannklauen 17 sowie gegebenenfalls der Halteklauen 19 auf der Balkenkonstruktion 
12 eingespannt. Der Werkzeugschlitten 2 wird in eine Arbeitsstellung so vorgefahren, 
daft ein geringer horizontaler Spalt zwischen dem auBersten Rotationskreis des Holz- 
blocks 16 und derSchneide des Messers 10 bleibt. Der Antrieb fOr die Balkenkonstruk- 
tion 12 wird eingeschaltet, so dass diese mit dem eingespannten Holzblock 16 um ihre 
Langsachse gegen den Uhrzelgersinn gemaB Pfeil 28 in Figur 1 gedreht wird. Das be- 
deutet, dass die Aufwartsbewegung des Holzblocks 16 auf der dem Werkzeugschlitten 
2 zugewandten Seite erfolgt Bei Erreichen der Soli- Drehzahl wird der Werkzeug- 
schlitten 2 so weit in Richtung des Holzblocks 16 vorgefahren, daB hiervon wdhrend 
der aufwarts gerichteten Drehbewegung ein Furnierblatt in der einstellbaren Solldlcke 
abgeschnitten wird. 

Die abgeschnittenen FumierblStter werden automatisch abtransportiert. 

Sobald die Balkenkonstruktion 12 eine Position erreicht hat. in der sich die Auflage- 
fiache 15 oben beflndet, fShrt der Werkzeugschlitten 2 eine definierte Strecke vor in 
Richtung Staylog- Balkenanordnung 4, wobef dIese Strecke der Solldicke des Furnier- 
blattes entspricht. Dieser Ablauf wird so oft wiederholt, bis so viele Furnierblatter vom 
Holzblock 16 abgeschnitten sind, daB nur noch ein minimaler Rest des Holzblocks 16 
(Restblock) Qbrig ist, der nicht weiter geschnitten werden kann, weil das Messer 10 in 
die Balkenkonstruktion ragen wQrde. Die Furniermessermaschine wird automatisch 
gestoppt. 

Wahrend des Messerns - das heiBt ohne Unterbrechung des Vorgangs - werden ge- 
gebenenfalls die Halteklauen 19 in ihre Ruheposition gefahren, bevor die Schneide des 
Messers 10 in den Bereich gefahren wird, in dem sie mit den Halteklauen 19 in Kontakt 
kommen konnte. 
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Zum Entfernen des Restes des Holzblocks 16 (Restblock) wird die Balkenkonstruktlon 
12 in eine sechs-Uhr-Position gedreht. das heilSt, der Holzblock 16 befindet sich in 
etwa senkrecht unter der Achse der Balkenkonstruktlon 12. Die Spannklauen 17 wer- 
den geoffnet Dann werden die Kolben 21 ausgefaliren, die auf diese Weise den Holz- 
block 16 von der Auflageflache 15 abstoUen. Der Holzblock 16 fall! auf die ebene und 
horizontale Flache auf dem Grundrahmen 1 und bleibt dort zunachst liegen. Anschlie- 
Bend wird die Balkenkonstruktlon 12 in eine zwolf-Uhr-Position gedreht, das heiBt, die 
Auflageflache 15 befindet sIch in etwa senkrecht Qber der Achse der Balkenkonstruk- 
tion 12.' 

Wahrend dieser Vorgange wird gleichzeitig der Werkzeugschlitten 2 in seine Ruhepo- 
sltion zuruckgefahren. Vom Bedienpersonal wird ein neuer Holzblock 16 eingespannt, 
und der Schneidvorgang beginnt von vorne. Wahrend des Schneldvorgangs wird durch 
die Steuerung automatisch der Antrieb fur die Forderketten 22 eingeschaltet. Die Mit- 
nehmer 27 erfassen den Holzblock 16 und transportieren Ihn aus dem Bereich der 
Messermaschine, z.B. zu einer weiteren Transportvonlchtung. 

Im AusfQhrungsbeispiel ist die minimale Transportstrecke durch die Fdrderkette 22 
angegeben, die fur den sicheren Abtranspdrt des Restblocks erforderlich ist. Je nach 
den drtiichen Bedingungen kann es sinnvoll sein, die Transportstrecke Qber das Ende 
des Grundrahmens 1 hinaus bis zu einem weiteren Transportsystem zu veriangem. 

Die Mittel zum AbstoSen des Holzblocks 16 konnen alternativ zu den hydraulisch be- 
triebenen Kolben 21 z.B. als magnetisch oder pneumatisch betriebene StoBel oder als 
Wippe ausgefuhrt sein. Wippe ist hierbei eine Gelenkkonstruktion, die in einer Grund- 
position die Form eines Parallelogramms hat, wobei eine langste Seite gelenkig befes- 
tigt ist; durch Verschieben der gegenuberliegenden kurzen Seite in Richtung ihrer 
Langsachse wird die langste Seite urn die gelenkige Befestigung gekippt. 

Die Einrichtung zum automatischen Abtransport kann alternativ zum AusfQhrungsbei- 
spiel aus mindestens einem Hydraulikzylinder bestehen. dessen Arbeitsrichtung in der 
Ebene des Grundrahmens 1 rechtwinklig zur Langsachse der Balkenkonstruktlon ist 
und an dessen auSerem Kolbenende ein Schieber befestigt ist. Oder es ist mindestens 
eine Rollenbahn angeordnet, die entweder antreibbar oder als in Richtung des Ab- 
transports abfallende schiefe Ebene ausgebildet ist. 
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Bezugszeichenliste 

1 Grundrahmen 

2 Werkzeugschlitten 

3 MessertrSger 

4 Staylog- Balkenanordnung 

5 Pfeil 

6 Schiene 

7 FQhrungselement 
r.'8 Maschinengestell 

9 Pfeil 

10 Messer 

11 Dmckbalken 

12 Balkenkpnstruktion 

13 GehSuse 

14 Hydraulikzylinder 

15 Auflageflache 



16 Holzblock 

17 Spannklaue 

18 Nut 

19 Halteklaue 

20 erste Welle 

21 Kolben 

22 Fdrderkette 

23 Motor 

24 Umlenkrolle 

25 Antriebswelle 

26 U-Profil 

27 Mitnehmer 
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Patentansprtiche 

1. Vorrichtung zum exzentrischen Schneiden von Furnieren aus mindestens einem 
Holzblock, 

mit einem mit einem Messer und einem Druckbalken bestuckten Werkzeugschlit- 
ten, der in einer horizontalen Ebene hin und her bewegbar ist 

und mit einer Baikenkonstruktion, die um eine parallel oder in einem spitzen Winkel 
zu einer Schneide des Messers verlaufende horizontale Langsachse drehbar und 
antreibbar ausgebildet ist, wobei mindestens an einer durch eine ebene Mantelfla- 
che gebildeten Auflageflache der Baikenkonstruktion Mittel zum Einspannen des 
Holzblocks angeordnet sind, 

dadurch gekennzeichnet, dass an der Baikenkonstruktion (12) Mittel zum Absto- 
(Sen des Holzblocks (16) angeordnet sind und 

dass eine Einrichtung zum automatischen Abtransport des abgestofSenen Holz- 
blocks (16) angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrichtung zum 
automatischen Abtransport mindestens zwei antreibbare, parallel verlaufende FSr- 
derketten (22) umfasst. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Forderketten 
(22) unter Flur angeordnet sind, wobei jede FSrderkette (22) einen Mitnehmer (27) 
aufweist. 



wo 2004/094121 



2/3 



PCT/EP2003/010757 




wo 2004/094121 



3/3 



PCT/EP2003/010757 




INTI 



|p4 



ATIONAL SEARCH REPORT 



"interndJUbl Application No 

PCT/EP 03/10757 



A. CLASSinCATION OF SUBJECT MATTER 

IPC 7 B27L5/04 



According to Internationa] Patent Classincallon (IPC) or to both nalional ctassification and IPC 



B. RELDS SEARCHED 



Minimum documentation searched (classification system followed by ctasslflcatlon symbols) 

IPC 7 B27L 



Documentation eearctied otiier than minimum documentalton to the extent that such documents are included In the fields searched 



Eiedronlc data base consulted during the International search (name of data base and, where practical, search terms used) 

EPO-Internal 



C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT 



Category • Citation of document, wtlh hdicailoa where appropriate, of the relevant passages 



Relevant to datm No. 



EP 0 584 268 B (WEBB DAVID R CO INC) 
3 March 1999 (1999-03-03) 
cited in the application 
the whole document 

EP 0 386 813 A (CREMONA ANGELO & FI6LI0) 

12 September 1990 (1990-09-12) 

column 2, line 36 - line 38 

column 3, line 10 - line 15; claim 1; 

figure 1 

US 4 384 601 A (RICHER! ANTON S) 

24 May 1983 (1983-05-24) 

column 3, line 51 - line 56 

column 10, line 46 - line 48; figure 2 



[ I Further documents are listed In the continuation of box C. 



Patent family members are listed in annex. 



Special categories of dted documents : 

'A' document defining the general state of the art which Is not 
considered to be of particular relevance 

E* earOer document but published on or after the international 
filing date 

"L' document which may throw doubts on priority cialnnCs) or 
which Is cited to establish the publication date of another 
citation or other special reason <as specffied) 

*0' docunnsntreferringto an oral disclosure, use. exhibitioner 
other means 

'P' document published priorto the International flDng date but 
later than the priority date claimed 



T" later document published after the intemailonal fiOng date 
or prtorily date and not in conflict with the application but 
cited to understand the principle or theory underivlng the 
Invention 

'X" document of particular relevance; the claimed invention 
cannot be considered novel or cannot be considered to 
Involve an inventive step when the document is taken alone 

•V document of particular relevance; the claimed invention 
cannot l>e considered to Involve an inventive step when the 
document Is comtiined with one or more other such docu- 
ments, such combination being obvious to a person sIdDed 
in the art. 

*&* document member of the same patent tairSfy 



Date of the actual completion of the international search 



15 January 2004 



Date of mailing of the international search report 

22/01/2004 



Name and maffing address of the ISA 

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL-2280HVRIlswIik 
Tel (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (t31-70) 340-3016 



Authorized officer 



Huggins, J 



Foim PCT/I8A/210 (second 6hMt) (Ju^ 1862} 



INTU^IATIONAL SEARCH REPORT 

Imormatton on patent family members 



Intemi 



i^ll^J^pplicatfon No 

PCT/EP 03/10757 



Patent document 
dted In search report 


Publication 
date 


Patent family 
member(s] 


Publication 

date 



EP 0584268 



02-03-1994 



US 
US 
BR 
CA 
CZ 
DE 
DE 
EP 
JP 
JP 
US 

uo 



5101874 A 
5150746 A 
9205996 A 
2108251 Al 
9302317 A3 
69228547 Dl 
69228547 T2 
0584268 Al 
3179101 B2 
6510492 T 
5381841 A 
9220501 Al 



07- 04- 
29-09- 
02-08- 
18-11- 

16- 03- 

08- 04- 

17- 06- 
02-03- 

25- 06- 
24-11- 
17-01- 

26- 11- 



•1992 
•1992 
•1994 
1992 
■1994 
■1999 
1999 
1994 
2001 
1994 
1995 
1992 



EP 


0386813 


A 


12-09-1990 


IT 


215761 Z2 


05-11-1990 










AT 


99589 T 


15-01-1994 










DE 


69005667 Dl 


17-02-1994 










DE 


69005667 T2 


19-05-1994 










DK 


386813 T3 


31-01-1994 










EP 


0386813 A2 


12-09-1990 










ES 


2049401 T3 


16-04-1994 


US 


4384601 


A 


24-05-1983 


NONE 







Fdrni PCT/ISA/210 (patent tamlly annex) (Ju^ 1992) 



INTERNATIONALU RECHERCHENBERICHT 



A. igjVSSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B27L5/04 



Intern; 



i^^piesAktenz^che^ 

PCT/EP 03/10757 



Nach der Internallonalen Patentkrassifitetlon (IPK) oder nach der nalionalen Wassiflkalton und der IPK 
B. RECHERCHtEFTTE GEBIETE 



RecherchidTter MlndestprOfstoff 

IPK 7 B27L 



(lOasdfikaUons^etem und Klassltftatlonssymbole ) 



Racbeichterte aber nicht zum MlndestpriUelofr geMiende VofeftentHchungei^ eowait disss unter die recherehlerten QeUete fallen 



wahrend der Intomationaien Recherche konsullierte elektronlsche Datenbank <Name der Datenbank und evtt. vewendete Suchbegrlffie) 

EPO-Internal 



C. ALSWESENTLICHANGESEHENEUWTERLAOEW 



Kategoiie* 



Bezelchnung der VerOffentHchung, sowell erforderHch unter Angabe der in Betracht kommendan Telle 



Betr. Anspnich Nr. 



EP 0 584 268 B (WEBB DAVID R CO INC) 
3. Marz 1999 (1999-03-03) 
In der Anmeldung erwahnt 
das ganze Dokument 

EP 0 386 813 A (CREMONA AN6EL0 & FIGLIO) 

12. September 1990 (1990-09-12) 

Spalte 2, Zelle 36 - Zeile 38 

Spalte 3, Zelle 10 - Zeile 15; Anspruch 1: 

Abbildung 1 

US 4 384 601 A (RICHER! ANTON S) 

24. Mai 1983 (1983-05-24) 

Spalte 3, Zelle 51 - Zeile 56 

Spalte 10, Zelle 46 - Zeile 48; Abbildung 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Forlsetzung von Feld C zu 
entnenmen 



Slehe Anhang Patentfamllie 



Besondere Kalegoilen von angegebenen VereffentHchungen : 
'A' Verdffenllichuna die den allgemelnen Stand der Technik deflnlBrt. 
aber nIcht als besonders bedeutsam anzusehen ist "«""'en. 

Anmeldedatum veroffentlicht worden 1st 
Veroffentlichung, die geeignet Isl, einen Prtorliatsanspruch zwelfelhaft er- 
^^H^!SPt^l^^* Oder durch dledas Veroffenllichungsdatum einer 

i?®?" 5* '^echerchenberichl genannten Verfiffentlteliung belegt werden 
soil Oder dia aus einem anderen besonderen Grund ange^ben bt (wla 
ausgefOhrt) « \ 

■O- Ver6ffenllichung,dles!chaufelneinflndBche Offenbamng. 

^ Y?!«S?i'?""9'^?'®^I*'??^^«"'a*'<>"aIen Anmeldedatum. aber nach 
dem beanspnichten Priorildtsdatum verdffenlllcht worden 1st 



^^rte?J?n)?D£t!!S£5"?9' "-IP^ ^!®!P Internatlonalen Anmeldedatum 
Oder dem Pnorttktsdatum veroffenlHcht worden 1st und mrt der 
Anmeldung nIcht kDllIdlert, sondem nur zum Versiandnis des der " 
l?JI^HJ^?_^giy™^elie3enden Prlnz^ oder der Ihr zugrundellegenden 



Datum des Abschtussea der Intematlonaten Recherche 

15. Januar 2004 



'X" V^ffentlldiung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfinduna 

SSl?H?^^!S¥!^Vill*S¥^Y«^^^^ nlcht^s nSS™raif 

eifinderIscherTat{glfielt beruhend betrachtet werden 

Xt'S?t7^1lf ^ V"^ ^®S°!?^1^ Bedeutung; die beanspruchte Erflndung 
tern nicht als aiif erflnderischer Tfitlgkelt benihend betrachtet 
JS5S2;JJ2?" ^ VerSffentBchung mit einer oder mehieren anderen 
d^^vJrSSSSE'Jr??^'' ^ VerWndUng gebracht wild und 

diese Verblndung IQr einen Fadhmann naheiiegeiKl^ 

VerSffentlichung. die Mftglled derselben Patentfamllie Ist 



Absendedatum des Intemattonalen Recherchenbeilchts 

22/01/2004 



Name und Postanschrifl der Intemattonalen Recherchenbehfirde 

Ei^*5^^^,'Sf®"!?^ 5818 Patenllaan 2 
NL - 2280 HV RljswIJk 

TeL (+31-70) 340>204a "nc. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bedlensteter 

Hugglns, J 



Foimblait POmSA^IO (Blatt 2) (Jull 1882) 



INTERNATIONALC|pECHERCHENBERICHT 

Angaben zu VerDffentllchungen, die zur selben PatentfamlDe gehSien 



Inlemdi^^ies Aktenzelchen 

PCT/EP 03/10757 



angefuhrtes Patentdokument 1 

1 


VerSffsntDchung 




Mitgiiea(6r} dar 
Patentfamitie 


1 Datum der 1 
1 vciuin^iiiiicnuny i 


EP 0584268 B 


02-03-1994 


US 


5101874 A 


07-04-1992 






US 


5150746 A 


29-09-1992 






BR 


9205996 A 


02-08-1994 






CA 


2108251 Al 


18-11-1992 






CZ 


9302317 A3 


16-03-1994 






DE 


69228547 Dl 


08-04-1999 






DE 


69228547 T2 


17-06-1999 






EP 


0584268 Al 


02-03-1994 






JP 


3179101 B2 


25-06-2001 






JP 


6510492 T 


24-11-1994 






US 


5381841 A 


17-01-1995 






WO 


9220501 Al 


26-11-1992 


hr u3oDol3 A 


12-09-1990 


IT 


215761 Z2 


05-11-1990 






AT 


99589 T 


15-01-1994 






DE 


69005667 Dl 


17-02-1994 






DE 


69005667 T2 


19-05-1994 






DK 


386813 T3 


31-01-1994 






EP 


0386813 A2 


12-09-1990 






ES 


2049401 13 


16-04-1994 



US 4384601 



24-05-1983 KEINE 



FomUatt PCTASMaiO (Anhang PatantfamilajpuU 1892} 



